
12500 è una serie, bi-componente a base solvente pro gettata per la stampa a più colori ad alta 
velocità.

Applicazione e StampaApplicazione e Stampa

� Questo inchiostro è adatto a substrati, quali:

PE pre-trattato 

Contenitori di PP               

Oggetti, trattati tramite flammatura o Corona (bottiglie,     
secchi,capsule, tappi di bottiglia)    

Resine termoindurenti come Bakelite ®.

� Telai: la maglia raccomandata è da 90 a 120 fili/cm 

� Racla: lame in poliuretano singole con durezza tra 60 e 
90 shores + gomma a V.

ISTRUZIONI TECNICHE 12500 – GENNAIO 2013  
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Vantaggi del prodottoVantaggi del prodotto

PROPRIETAPROPRIETA’’ VANTAGGIVANTAGGI
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Inchiostro a indurimento rapido Eccellente Adesione

Idoneo ad una vasta gamma di substrati che 
permette una scelta affidabile per i produttori di 
container

Ottima resistenza all’abrasione e a numerosi 
agenti chimici, detergenti, cosmetici,ecc. 

Resina epossidica Elevata Brillantezza



335MANDARIN

315MID YELLOW

300 PRIMROSE YELLOW 

380PRIMARY BLUE

360PINK

Sistema EDA ECO Sistema EDA ECO 

PIGMENTI CONCENTRATIPIGMENTI CONCENTRATI

305 PRIMROSE YELLOW 

345VERMILION

390EMERALD GREEN HCV2900

340VERMILION

350DARK RED

370VIOLET

330MANDARIN

320GOLDEN YELLOW

310MID YELLOW

090VERNICE

82BIANCO COPRENTE

83BIANCO EXTRA COPRENTE

11NERO COPRENTE PER FORMULE

STANDARDSSTANDARDS
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Gamma ColoriGamma Colori

E’ possibile aumentare l’intensità di colore 
aggiungendo una piccola percentuale di pigmenti 
concentrati 12500

�

ORI e ARGENTIORI e ARGENTI

25/SRICH PALE GOLD

21/SSILVER

25/SPALE GOLD

25/SRICH GOLD

Tinte a campioneTinte a campione

Colorflex S.r.l. offre un servizio completo di miscelazione colori da 1 kg. A tale scopo, abbiamo bisogno di 
ricevere più informazioni possibili riguardo al tipo di substrato, colore, maglia usata, campione…



Si consiglia:

LAVAGGIO TELAI RAPIDO U.V.
(cod. 68.21)

SOLVENTE LAVAGGIO G.F.1
(cod. 68.91V)

Sono utilizzabili anche altri Solventi 
Lavaggio, per informazioni a tale 
proposito è disponibile sul nostro 
sito la “Scheda Tecnica Lavaggi”.

Diluenti / AdditiviDiluenti / Additivi
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LavaggioLavaggio

Diluente Eco Rapido (Rapido 16)

(da 1 a  5 %)

Per una velocità consistente

Diluente Eco Medio (Diluente ME24)
(da 1 a  5 %)

Per una velocità media

Diluente Eco Ritardante (H0076)

(da 1 a  5 %)
Per una velocità ritardata

Essiccazione Essiccazione 

La serie 12500 ha il grande vantaggio di essere miscelabile con due diversi indurenti.
L’ Indurente 12593 aggiunto in un rapporto da 8 a 10%, estende il pot life della miscela fino a 6 mesi in un 
contenitore chiuso. Riduce il consumo di inchiostro e ne rende più facile l’utilizzo su un lungo periodo. 
Catalizzatore N ° 3 accelera la velocità di polimerizzazione senza essiccare sul telaio. La durata della
miscela, una volta attivato è di soli pochi giorni. Il processo di polimerizzazione avviene in due fasi:

Circa 30 secondiPer essiccare a 80°C

¾ minuti a T. AmbientePer polimerizzare a T. Ambiente

Circa 2 minutiPer polimerizzare a 80°C

1/3 minuti a T. AmbientePer essiccare a T. Ambiente

Velocità di asciugatura con l’indurente 
12500 N°3

Condizioni di essiccazione



Durata e conservazioneDurata e conservazione

La serie 12500 non diluita, conservata nei contenitori originali, ha una stabilità garantita per un anno 
dalla data di produzione. La garanzia citata è applicabile all’inchiostro immagazzinato in un ambiente secco, 
scuro e ben ventilato tra  10-30°C (50 – 86 °F).

Standard e LegislazioneStandard e Legislazione

La serie 12500 sono forniti nel sistema di colori EDA ECO ed in conformità agli standard di sicurezza dei giochi 
per bambini della CEE (EN-71/3, Aprile '89), che limitano la quantità massima dei seguenti metalli estraibili da 
una stampa finita: Selenio, Cromo, Bario, Arsenico, Antimonio, Piombo, Mercurio e Cadmio. Garantiamo 
l'assenza di aggiunte volontarie di metalli pesanti durante la lavorazione. Gli inchiostri 8MK sono caratterizzati 
dal loro basso indice di irritabilità (indice DRAIZE inferiore a 2). Non contengono N-Vynil-2-Pyrrolidone (NVP), 
(eccezion fatta per il bianco 8MK602), o qualsiasi altro prodotto chimico incluso nella lista fornita dalla SBPIM, 
soprattutto i monomeri HDDA e TMPTA. Sono inoltre conformi alla lista di esenzione americana (CONEG).

************************

DUBUIT garantisce la qualità dei prodotti.

Ciononostante non può garantire i risultati finali, non potendo esercitare nessun controllo sulle procedure di produzione individuali.
La nostra responsabilità è limitata unicamente al cambio di inchiostro e vernice. La qualità del supporto da stampare può variare,
così come la qualità dell’inchiostro ivi stampato. Di conseguenza le informazioni di cui sopra sono fornite in buona fede, basandoci
sullo stato della nostra esperienza. Tutto ciò è valido anche per la nostra assistenza tecnica.
Quando utilizzate i nostri inchiostri e le nostre vernici su un nuovo supporto o quando cambiate procedura, vi raccomandiamo
caldamente di effettuare delle prove prima di iniziare la produzione; ciò per assicurare una totale compatibilità.

Tensione superficialeTensione superficiale

E’ richiesta una tensione superficiale uniforme di almeno 42 Dyne / cm ² per una buona adesione. La 
superficie del substrato deve essere priva di grafite, silicone, polvere e residui di grasso o sostanze simili 
(comprese impronte digitali).
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